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EMPRENDEDOR PYME INDUSTRIAL

Emprendedores ‘ herramientas especificas de aplicacién:
8l egal-Juridico,

| #Técnico-Tecnoldgico,

sEconOmico-Financiero

#Gestion Organizacional

Formacion Técnica

Conocimiento como formular, evaluar y preparar proyectos de inversion, para produccién
| Industrial y Servicios Industriales.-

Seleccionar y desarrollar productos industrializados a partir de materias primas regionales,
que potencie la posibilidad concreta de plasmar las ideas en sus emprendimientos, e
insértar en el mercado productos y articulos de alto consumo.

Se concreta a partir del abordaje de los contenidos, que han sido seleccionados para que
se realicen modelos simulados, para que sean tomados como ejemplos para su
ejecucion.

N—— eSS ———







EMPRENDEDORES TECNOLOGICOS

EMPRENDEDORES TECNOLOGICOS QUE ASPIRAN
DESARROLLAR UN PRODUCTO INNOVADOR

La diversidad de ideas sobre invenciones e innovaciones en el campo de la Ciencia y
la Técnica, requieren ser ordenadas para pasar de la fase:

Idea ====p prototipo = Prototipo mmsssp Producto
ESTRATEGIA:

Delinear plan para que la idea adquiera contundencia, avanzando en
instancias mas concretas para ser ejecutada.

Objetivo: Generar las bases para formar Emprendedores con base cientifica y
tecnologica, con capacidad de gestion para llevar a cabo la creacion de empresas
con conciencia de riesgo, para concretar productos o procesos, poniendo énfasis
en las variables blandas, que abarque las caracteristicas y el desarrollo personal
del Emprendedor, conjugando el conocimiento y su aplicacion con la experiencia
empresaria y las variables duras, es decir la capacidad de crear un producto o
proceso innovador que tenga insercion en el mercado, de modo que la actividad
empresaria logre la creacion de trabajo independiente y altamente calificado.
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EMPRENDEDORES DE LA INDUSTRIA RURAL
CON PERSPECTIVA A TURISMO RURAL




EMPRENDEDORES DE LA INDUSTRIA RURAL
CON PERSPECTIVA A TURISMO RURAL

IMPORTANCIA FORMACION TECNICA SOBRE EL MANEJO DE PLANTAS
INDUSTRIALES RURALES CON POSIBILIDAD DE GENERAR TURISMO EN EL MISMO
ESQUEMA PRODUCTIVO PRIMARIO

#\ecesidad de generar Recursos Humanos capaces de promover la industria Rural, asociada al
Turismo Rural como estrategia contra el desarraigo.

#\ecesidad de formar personal que opere socialmente en zonas rurales

ESTRATEGIA:

Promover la Industria in situ a partir del procesamiento de la produccion de
materias primas obtenidas de la actividad primaria de origen agropecuario,
asociando el complejo productivo al turismo rural en el mismo esquema
productivo.

Objetivo:

sGenerar mas valor agregado y evitar el desmembramiento de la familia del campo o de los
pequefos poblados y parajes rurales.

#Ofrecer los recursos a esta poblacion para trascender a un mejor nivel social y econdmico.




EMPRENDEDOR PYME INDUSTRIAL

LO QUE DEBE SABER EL EMPRENDEDOR
PYME INDUSTRIAL




A) DIMENSIONAR LA ESTRUCTURA
EL CONTEXTO DE LAS PYMES

Estructura funcional de una planta P. y M.E. industrial promedio
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B) COMO FORMULAR UN PROYECTO




C) DEFINIR LA EMPRESA

Analisis y seleccion del caracter juridico mas adecuado para la empresa y el emprendimiento
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ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA CONSTITUIR UNA
SOCIEDAD DE HECHO

* Denominacion

* Clases de socios y responsabilidades
* Capital

* Constitucion

* Administracion y representacion

| * Gobierno

* Fiscalizacion

* Inscripcion
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ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA CONSTITUIR UNA
COOPERATIVA

* Tipo de Cooperativa

* Capital

* Denominacion

* Autoridades y organos de administracion
* Derechos de los asociados

* Responsabilidad

* Distribucion de los beneficios “retornos”

* Promocion de la educacion




D) DEFINIR EL MERCADO, UN PLAN DE MARKETING Y
CONOCER LA SECUENCIA DE LA EXPORTACION
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| EL ABC DE LOS PROCESOS

Es importante
CONOCER LOS PROCESOS INDUSTRIALES

para saber en que
negocio estoy involucrado

e

|




CONCEPTOS BASICOS SOBRE TERMINOS Y PROCESOS
FISICO-QUIMICOS DE LA TRANSFORMACION INDUSTRIAL

ABSORCION

ABSORCION:

Torre de lavado con relleno Absorcioén con platos
borboteadores

Instalacion de un sistema absorbedor



Agua

Absorcion

El sistema de absorcion expuesto
responde al lavado por presion

L ]
L ]

Por atomizacion también se puede absorber

" Gas
purificado



ARRASTRE:

ABC de los procesos
Arrastre

Presion en el interior del tubo
intercambiador menor a la
presion del liquido o sustancia
del proceso industrial.

Vapor de escape proveniente de una
turbina a vapor <0,5 Kg/cm? o vapor
humedo a baja presion de una caldera
piratubular.

100°C
1 Kgiem?
760 mmHg

Al condensador

<0,5 Kglem?

Instalacién industrial del proceso
- Precalentador Invasion del liquido u sustancia

del proceso hacia el interior del

- Evaporadores tubo intercambiador produciendo
la contaminacién del vapor a
- Tachos de coccién punto de condensarse.
Detector de arrastre

En caso de ARRASTRE la vélvula
que controla el flujo al condensador
cierra y abre la valvula que elimina
el ARRASTRE al efluente evitando
que se contamine el total del liquido
existente en el condensador.

En condiones normales
al condensador

Efluente Valvulas de control




CALDEO Y REFRIGERACION
CAMBIADORES DE CALOR:




CENTRIFUGACION:

(para trabajo discontinuo)

A} \ Centrifuga

Canasta

Estructura

Trasmision
horizontal

Trasmision
vertical




CLARIFICACION:

Clarificacion de disoluciones
Con filtros rotativos

Vacudmetro Mallas perforadas
micramétricas
Vapor de escape a
baja presion
i . Residuo al afluente o
- Aligera sustancias aprovechamiento
- Disminuye viscosidad Extraccion de otras
sustancias

Succion [

:‘ Raspador
\ \ Zona de
limpieza
I <5RPM

Aire
comprimido Motor
kmpieza A elécirico
6 Reductor @
Bomba de vacio Batea é

130 mmiHg

1.5 mis.

Sustancia

clarificada

- <7 Kglem?® Otros procesos

Comprasor < 1,5 mis.




CONCEPTOS BASICOS SOBRE TERMINOS Y PROCESOS
FISICO-QUIMICOS DE LA TRANSFORMACION INDUSTRIAL

* Otros:

* CALCINACION.

* CONCENTRACION.
* CRIBADO.

* CRIOGENERACION.
* COGENERACION.




CONCENTRACION
POR EVAPORACION:

ABC de los procesos industriales - Concentracion por evaporacion

Aceite térmico
3 .
3 . & Vapor de escape =24
vapor a baja presion l-" @ Vapor contra presion <18"
<3Khfem? - 0,5 Kg/em? Ly @ Aceite térmico <3"

El vapor vegetal puede condensar
y obtener liguidos aromaticos como
sub-productos o para devolver el olor
al producio que se obtiene por

N P

concentracion.
Capsulas
Va d
E/VE.P I'I vegetal D'
: . : 740 mmHG
Disoluciones acuosas de: Ebullicién a: —> éﬂmg ’
* Sust. quimicas

* Farmacéuticas
* Alimentacion

2" evaporador

3* evaporada Bomba
de
vacio
Bomba centrifuga
o rotativa
= |
Para desvio de efluentes ) r_'
Concentracion con evaporadores de multiples efectos: Se aplica o suministra energia térmica solo el primer evaporador, que provoca que la Bleolusdonas
disolucién entre en ebullicién a presidn normal 1 Kglem? y temperatura de ebullicidn de 100° C, el vapor desprendido de la disolucidn en el caso Jugos concentrados
de algunos productos de la alimentacidn se llama vapor vegetal, el que se dirige al segundo efecto por la depresion gue genera la bomba de Tomate triturado acéplico
vacio, esto logra la evaporacion de la disolucion del segundo efecto, y asi consecutivamente se logra la concentracidn y si aumenta el nimero Granos de Azucar
de capsulas y se aplica mayor depresion por vacio se logra la cristalizacion. En la transformacion de productos de la alimentacion no se alteran Escamas de soda cdustica

las propiedades naturales: color, olor, sabor, flavor, etc. Conservando las mismas, al mismo tiempo se logra un importante grado aséptico del producto. elc.




Gases
residuales

Vapor—p
Raspador

Camisa
de caldeo

Caldera de vapor

Capsula de evaporacion

p EARARLE 4

Fuente de calor

Caldeo por gas

. Con%ensador

e
Disolucion concentrada

Evaporador de tubos verticales

Evaporador de triple efecto




C RI_STAL'ZAC'(:) N Cristalizadores

Con tubo de extraccion

Salida de vapor

Salida de
De enfriamiento superficial Zona de licor madre
asentamiento Hélice

Salida de Entrada de

t Descarga de
licor madre refrigerante

producto

Motor de

Alimentacion la hélice

Alimentacion

Salida de
refrigerante

Refrigerante Evaporador de desviador

Agua de
enfriamiento

¥

v
Condensador
Superficie de
ebullicion Desviador
Tubo de de faldén
extraccion
Zona da Lechada
asentamiento
Hélice
Brazo de > Eret,zcuirtgt,a
elutriacion \-\\
Elemento de Vapor
De circulacion forzada calentamiento i R —

Entrada
refrigerante

Entrada
de vapor

Salida
producto

Salida de
condensado

Alimentacién



DECANTACION:

Alimentacion

A.Iimagtacig: —_—
ano
ingreso de Rebosadero y descarga
liquidos del liquido clarificado
| | Rebosadero
— I
l
Vasija Ty
a b : >

Brazos
agitadores

|

) Raspacr
Decantador - Espesador
Componentes
solidos

Lodos Disolucion
Lodos Disolugion
Sélidos
Disolucién
Lodos
v
Lodos lavados
Lodos
Disolucitn Instalacion para decantacion a contracorriente (esquema)

concentrada




Decantacion y espesado Decantador

Agua
clarificada

. Efluente

Alimentacién

Espesador

Disolucion

Lodos

Lodos

1-Entrada 5 -Rasqueta ——

2 - Descarga 6 - Disco filrante Lodos Sélidos

Lodos
lavados

5 Disolucio .r .
Aedonpdapspeenlt; PSP beron Esquema decantacion por contracorriente




DESECACION:

DESECACION Ve

Estufa de desecacion

| Condensado

T Estufa de desecacion de vacio

Secadero de artesa Secadero de tambor




DESMENUZADO:

Portacuchillas Cuchillas

Motor Reductor
eléctrico (opcional)

-F"_""‘x

~N-R
= -

Cinta transportadora§



DESEMPOLVADO:
Electrodos Gas purificado
de rociado
= E ~ | Entradade
~gas bruto
Salida de gas
purificado

Entrada de

Placas de gas bruto
precipitacion

Polvo

).

Tornillo sin fin

Clarificador del tipo de los ciclones




DESHIDRATACION: Armario de des1hidgataci6n

1 - Entrada de aire a temperatura ambiente.
2 - Mariposa reguladora de la cantidad de aire.
3 - Ventilador.
4 - Resistencia eléctrica para calentar el aire.
5 - Flujo de aire caliente a través de las bandejas con el producto a deshidratar.
6 - Apertura de la puerta del armario.
7 - Deflector regulado.
8 - Salida del aire humedo.
9 - Hornillo para quemar azufre.
10 - Ventana para introducir aire que regula la combustion del azufre.




DESTILACION:

Destilacion - Técnica sencilla

Salida de agua Caldera

de refrigeracion

Refrigerante
serpentin

Entrada de agua
de refrigeracion

Colector

Caldeo por




Platos perforados

Platos borbotadores




ESCURRIMIENTO:

De escurrido continuo

Tambor
escurridor

Embolo
eyector

Producto
himedo

[==: +‘=—f .'P .
Desaglie % on ' 1) Producto
2w | escurrido
De tambor amovible
Tapa Producto

himedo




ESTERILIZACION:

Esterilizacion

Autoclave para esterilizar frutas y verduras procesadas
Esterilizacion en agua hirviendo y bajo presion de vapor

La autoclave es del tipo vertical y estacionario.
Componentes:

1- Valvula de seguridad

2- Valvula de evacuacion

3- Tapa provista de empaque de PTFE

4- Pemnos tipo mariposa

5- Cuerpo de la autoclave

6- Mandmetro

7- Termémetro

B- Tuberia y llave para la descarga lateral de agua
9- Tuberia y valvula para la alimentacién de agua
10- Tuberia y valvula para alimentacion de vapor
11- Valvula de descarga de agua
12- Canastilla con perforaciones, que contiene los

envases en la esterilizacion

13- Tuberia perforada para la salida del vapor

La autoclave necesita de los cuidados que detallamos a continuacion:

@2 Desarmar periodicamente la valvula de seguridad para quitar
las oxidaciones. Enseguida, volverla a ajustar a la presion de
' seguridad del aparato.

@ Controlar que el empaque de PTFE de la tapa no este dafado.

@ Desarmar periddicamente las valvulas y quitarles la basura.




Esterilizacion

~

-

Aplicacion
Leche / crema

Leche f crema

Jugos f néctares con pulpa v fibra menor a 15 mm

Jugos / néctares con pulpa v fibra menor a 15 mm
Tomates ( Jugos [ Vegetales

Productos de tomate

Fostres
\

Fig. 1

R

Fig. 2

R

Fig. 3

Superficia

Fig- 4 respada

R A
R R

J

R - recomendado - A - aplicable




Esterilizacion
Intercambiadores

Placas intercambiadoras de calor

* Placas convencionales varias
de 0,5 a 0.8 mm desde
0,04 m?* y hasta 2,5 m? por placa.

* Placas dobles con seguridad antimezcla
y deteccion de fugas.

* Placas de pasaje profundo para fluidos
con solidos o fibras (de 5, B y 12 mm
de pasaje.

* Evaporadores de placas de pelicula
ascendente con cassettes tipo
FREE FLOW de hasta 3 m® c/u.

* Placas con disefio de tecnologia
de punta de alta transferencia de calor.

* Equipos semisoldados con cassettes
soldados con laser para medios
incompatibles con juntas.

Esterilizador de placas con una
regeneracion de energia
de hasta96%.

Placas con juntas Loc-in.
(encastradas.)

Bastidores de acero
solido o revestidos con chapa de
acero inoxidable.

Diserfo higiénico
de altisima calidad.




EXTRUSION:

Cilindro

Embolo
Extrusion de un perfilado a

partir de un lingote hueco

Macho libre

Metal

Hilera

Contrahilera

Extrusion de un perfilado a
partir de un lingote macizo

Portahilera

Producto perfilado

Vastago

Sillorens



FILTRACION:

Filtro prensa ! Filtro de tambor

1 - Entrada producto
1 - Camara 2 - Salida producto limpio
2 - Lona filtrante

3 - Salida impurezas grandes
3 - Entrada producto

4 - Salida impurezas finas

5 - Salida de polvo

4 - Salida filtrado

bl
et

ages ¥
s ']

H 6 - Tambor
EEEEEEENEEEN ‘E.
3
NUCha Alimentacion De ijias
=
Agente de : & —
filtracion i Tubos pPorosos
Wacio Placa | : — Eil
! jias de porcelana hueca
<+ perforada 4 .
Sifon
Llave de :
descarga I

Estos filtros permiten en un solo equipo hacer las operaciones
de filtrado, lavado y secado, con lo que se reducen los tiempos de
operacion y se aumenta la calidad del producto. Evitan las grietas en s ‘—
la torta a filtrar, facilitan el vaciado y permiten el secado de productos

. s < 5. Liorans
en un proceso de agitacion especial.




FRAC_CION AM I ENTO_ Aparato de fraccionamiento continuo

Paso

‘._
Agua > %
(
Camisa
<«— || refrigerada
Acetona

+ Agua

Agua
Cambiador ’,_9_,
de calor U

=1 =

§ Vapor
_l Colector
Salidad
residuo

Columna "\

8. Llorens



HOMOGENEIZACION:

Homogeneizacion por pistones

Los métodos usuales mas aplicados en la industria de |la alimentacién para homogeneizar sustancias, a través de mezclas
intimas de dos partes para dispersar una en la otra son:

Ultrasonidos

Molinos coloidales

Agitadores

Revolvedor simple
Homogeneizacién por pistones

De todos destacamos el Ultimo que se realiza con maquinas de pistones de alta y media presién.

En este método se logra una micronizacion y estabilidad final del producto, esto en funcién de que existe una gran fuerza
de corte po9r velocidad diferencial cizallamiento con laminacion por tener el sistema una valvula de homogeneizado, ademas
fuerte rozamiento de las particulas en suspensién que son sometidas a presiones menores a 150 Kg/cm? en el proceso.




LIOFILIZACION:

Esquema de camara de secado para liofilizar por radiacion

Nl ! N Sisterna de

refrigeracion
\_L.—_‘_/ Ingreso
del
producto
congelado -
Atmosfera
bajo vacio Bomba de vacio

remueve gases no
condensables

Condensador que colecta
el vapor de agua liberado

Fuente de calor por el producto

radiante, aporta
calor entre 30° C y 150° C

Bandejas




MEZCLADO:

il i

Hélice Barras Ancora Palas

iy M

Rastrillo Mezcladora amasadora Vasija de agitacion




MOLDEADO:
MOLDES

Materia plastica

Resistencia de caldeo

J; F ? j‘) Vacio
IR R 1 BRI

1 2 ! 3

Aire caliente

La hoja termopléastica calentada (1) se adapta al molde que asciende (2) y adopta su forma por depresion (3).

Embolo de inyeccion
2.100 Kglem?®

Camara de
calefaccion

Molde de presicion
Plastico

en fusion

S.Ligrens




MOLIENDA:

Molino de percusion - (desintegrador)
Componentes principales

Blindajes laterales

Bastidor de alimentacion

Trampilla de acceso Traviesa del bastidor

de alimentacion

Bastidor
de trituracion

Rotar

Vastagos
de retroceso
de la pantalla

Sistema de bloqueo
del percutor

Pantalla

Pearcutor

Resortes de retroceso
de la pantalla

Linea del eje

Sistema de regulacion
de la pantalla

Eje de articulacién del bastidor

Cilindro de abertura del bastidor
Brazo de seguridad




Molinos de percusion - Desintegradores Entrada de

producto
Entrada de

producto

Tambor

Cuchillas

Entrada de Producto
producto fino

Producto
grueso

Entrada de
producto

Llorens




PROCESOS DE REACCION ELECTROLITICOS
(ELECTROLISIS):
+ - |
00000 00000

Célula electrolitica \

1111111111

Célula con diafragma




PROCESOS DE REACCION A ELEVADA

PRESION Y TEMPERATURA:

' J-

Autoclave con agitador

m// Motor

Transmision

Estribo

- Prensaestopas

|
ﬁ\ s

Arbol del agitador

Condensado




POLIMERIZACION:

Polimerizacion

N —
1 Accionamiento
Vapor e
+
-
n de
jculas
cEPARADOg
Agitador\/ ]
Producto
Polietileno
Polipropileno
Polibutadieno

PTFE * (viscoso)
Neopreno (elastico)
Etc.

* politetrafiuoretileno o tefién.

I Autoclave o camara de l
reaccion para polimerizar

" Recipiente hermético

Homopolimeros:
un sdlo monémero
Ej.: Polietileno.

Copolimero
Enlace de dos
mondmeros
Ej.: Nilon.

pared da varos centimetros
de espesor,

Union de monémeros y formacion de
largas cadenas de hileras, hasta 100.000
atomos de longitud, dependiendo la
misma del tiempo de reaccidn,

A mayor tiempo que estén los mondmeros
an la reaccidén, mayor serd la longitud de
la cadena del polimero.

Carga de compuestos no poliméricos:
Solventes, tolueno, cetonas, acetato de etilo
triglicéridos, acrilonitritos, nafta, etc.

Carga de materias primas/subproductos

Mondémero

Etileno C*H’
Propileno C’H*

Butileno C*H®




QUEBRANTADO:

Mandibula fija

Mandibula movil

Entrada de
producto

Quebrantadora o molino de rodillos

Salida de
producto

@9

Quebrantadora de mandibula




SUBLIMACION:

Sublimacion

Agitacion

d R

Producto

Tubo de
inyeccion
de gas

Colector

Panel con
tubos de
caldeo




TAMIZADO:

Tamiz plano Tamiz de tambor

Tambor

Tamiz vibratorio o zaranda

| Gruesos ‘ 1 Finos r

Tapa
Entrada de producto

Excéntrico




EMPRENDEDORES TECNOLOGICOS

EMPRENDEDORISMO INNOVADOR PARA LA GESTION DE
EMPRESAS CON BASE TECNOLOGICA

DE LA IDEA AL PROTOTIPOY DEL PROTOTIPO AL
PRODUCTO INNOVADOR...




EMPRENDEDORES DE LA INDUSTRIA RURAL
CON PERSPECTIVA A TURISMO RURAL
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M. Fernandez




Profesor Manuel Alberto Fernandez

Managing Factory



mailto:managingfactory@gmail.com
http://www.managingfactory.com.ar/

MUCHAS GRACIAS!!
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